FORTIiS-N™

Messsystem in geschlossener
Bauweise

Produktspezifikation

RENISHAW &

apply innovation™

MaBverkorperung

Renishaw EdelstahlmaBstab mit einspuriger Absolut-Messtechnologie

Thermischer Ausdehnungskoeffizient
(bei 20 °C)

10,1 £0,2 pm/m/°C

Thermischer Bezug

An der Mittelposition (Geberposition von 0,5 x Messlénge)

Verfligbare Messldngen (mm)

70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 720, 770,
820, 920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040
(Ausgleichsschiene erhaltlich — empfohlen flr > 620 mm Lénge)

Gesamtgenauigkeit

Hoch: < +3 um
Standard: < +5 pm

Auflésung ' 0,5 nm, 1 nm, 1,25 nm, 10 nm, 12,5 nm, 25 nm, 50 nm
Zyklischer Fehler (typisch) +40 nm
Jitter (RMS) 10 nm

Absolutes serielles Protokoll

BiSS C, FANUC (a/ai), Mitsubishi, Panasonic, Yaskawa
Siemens DRIVE-CLIQ (mit zusatzlichem Interface)

Kabelanschluss des Messsystems

Spezieller M12 Kabelsteckverbinder (Anschlussseite wahlbar)

Elektrischer Anschluss der Steuerung

8-pol. M12, FANUC 20-pol., 10-pol. Mitsubishi,17-pol. M23, 9-pol. SUB-D Stecker,
14-pol. LEMO-Stecker, ohne Stecker

Kabellange Bis zu 100 m (mit Verlangerungskabel)
Spannungsversorgung 5V +10% maximal 1,25 W (250 mA bei 5 V)
Einstell-LED Signalstarke-Anzeige LED-Farbe

Maximale Geschwindigkeit

4 m/s

Beschleunigung
(Lesekopf in Bezug auf die
MaBverkdrperung)

< 200 m/s? in Messrichtung

Bewegungskraft
(Maximal benétigte Kraft, um den Lesekopf
durch die Dichtungen zu verfahren)

<4 N

Vibration
(55 Hz bis 2 000 Hz)

Lesekopf: < 300 m/s? nach IEC 60068-2-6
Gehause ohne Ausgleichsschiene: < 200 m/s? nach IEC 60068-2-6
Gehause mit Ausgleichsschiene: < 300 m/s? nach IEC 60068-2-6

Schock 11 ms, Halbsinus

< 300 m/s2 nach IEC 60068-2-27

Betriebstemperatur

0 °C bis 50 °C

Schutzart

IP53 bei korrekter Installation, IP64 mit Sperrluft

Anforderungen an die
Druckluftversorgung

Versorgungsdruck = 1 bar am Geber
Bei einer korrekt eingestellten Druckluftversorgung wird die Durchflussrate durch
das mitgelieferte Luftanschlussstiick auf 2 I/min begrenzt

Gewicht

0,11 kg + 0,45 kg/m

' Siehe Seite 2.

www.renishaw.de/fortisdownloads



https://www.renishaw.de/de/fortis-downloads--45815

Auflosung, entsprechend
Genauigkeitsklasse und seriellem
Protokoll — Standard Optionen

Gesamtgenauigkeit

Serielles Protokoll

RENISHAW &

apply innovation™

3 um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, 1
Yaskawa
FANUC 1/0,5
10/1,25
5 pum BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, 10
Yaskawa 50
FANUC 50/12,5
50/25

HINWEIS: Fir das BISS-C Protokoll betrégt die Standard-Wortlange 36 Bit. Um Steuerungen mit kiirzeren Wortlangen gerecht zu
werden, sind Versionen mit 26- oder 32 Bit erhaltlich (nur mit Genauigkeitsklasse 5 um/m).

Positionswortldnge

Typbezeichnung

Gesamtgenauigkeit

Auflésungsoptionen (nm)

10 50
Nicht Nicht
8 um O vorhanden vorhanden
36 Bit 368 Nicht
ic
vorhanden OK oK
] Nicht Nicht
32 Bit 328 Sum vorhanden oK vorhanden
. Nicht Nicht
26 Bit 268 vorhanden vorhanden OK

HINWEIS: Fir das Siemens DRIVE-CLIQ Protokoll ist die Positionswortlange von der Auflésung abhéngig, welche von der
Genauigkeitsklasse bestimmt wird. Hier die vorhandenen Optionen.

Positionswortldnge

Typbezeichnung

Gesamtgenauigkeit

Auflésungsoptionen (nm)

34 bit 34D 3 um 1
30 bit 30D 5 pum 10
28 bit 28D 5 um 50
2 FORTIiS-N Messsystem in geschlossener Bauweise
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Einbaulagen — Standard-Endkappen

Abmessungen und Toleranzen in mm

. >55
Ausrichtstift
=3
;ﬁ?zj?** l **;jﬁzfi**
— - —1 4t —<—1S0 4762-M8 —%—6—
N Gezackte
Unterlegscheibe
© ©
013/8,4 r*1tQ1<>
b 1 L
0 L !
SE—— Tt |- — - 1s04762-M4 - - 7—;¥H7—
Gezackte S0 4032-M4 2 "\ 1S0 4762-M4
\ ;r;tc/eje??schelbe o 18 £0,2
/01 B
SCHLUSSEL HINWEISE:

D = Erforderliche MontagemaBe

X = Maschinenflihrung/
Achsenbezugspunkt

1. Die Seitenhthen zeigen alternative Einbaulagen.

2. Optionen fir Ausrichtstift und Montage an der Maschinenkante zur direkten Passung mit der
Oberseite des Stranggussprofils.

Einbaulagen — kurze Endkappen

SCHLUSSEL
D = Erforderliche MontagemaBe

X = Maschinenfihrung/
Achsenbezugspunkt

>55

/ Ausrichtstift

Gezackte Unterlegscheibe
a7/4,3

- —=—180 4762-M4

Gezackte Unterlegscheibe
~{#To1 8]

a7/4,3

HINWEISE:
1. Die Seitenhdhen zeigt eine alternative Befestigungsrichtung.

2. Das Stranggussprofil kann an der Maschinenkante oder mit Fiihrungsstiften montiert werden.
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RENISHAW

apply innovation™

pjundsbnzaquasyoy/Buniynjusuiyosep = X

Buniyousny Jnj epjundssay = d

0LOL| OL6 | SS8 | OL8 | 09L | OLL | SS9 | O¥9 | 0SS | 00S | 0S¥ | 00 | GZE | 0SE | See | 00€ | GLg | 0S¢ | Geg | 002 | SZL | Ok | GLL | OOk | G2 | SS |S'Z€| 1
abue|ssa = N

0v0Z | 0v81| OvLL |09l | O¥S) | OFi) [OVEL |OFEh [OFLL (020K | 026 | 028 | 0LL | 022 | 0L9 | 029 | 0LS | 025 | OL¥ | Ogv | 0LE | 0ZE | 0L2 | 0Zg | OLL | Ok | OZ |TW ogEWaBEILON BYOIHEPIONT = O
73SSNTHOS
awiwiay ualal|elsul Jep Jyoisuy
v Ieleg 8UBIYOS BIP YaINp HUYdsIend g-9
(1essnjyos

-JUBYSYOasUaUU| W g)

, Z¢MS f
sor]| - il

.

[
7 4

== 1619z spemyon) UoA WalsAg
(l9ssnjyos m m . //
| -JUBYSUDaSUSUU| WU §) E @ g'0% (Sh+2/In) g'Le SHBIIEISU SEP 81 ISV al velv]
-8 EMS — | 7 a[ v'o [/]
1
7 20FO0L—~ |~ — [—@&z'0oF oL
. _ v lleleq | @
620 9'90 7 Gg Gg 7 G'07 (002 X U) 7
) 20T 8l
f | ya s | 9 R Z
T T T T ] T 7 T T
/ , )i ,O; ﬁ D; mw\ WO ﬂ @ /ﬂ _..Mm _@ON
- ; 1
, , ) )= B , i 21
7 7/ 7 7/ 7 7 ﬂvi 7 . Z]
ed o
L'
SN X€E _
ed " Ld 028 <IN @ s'0F (002 x u) , S'L GO'0F GL'L
0/} >IN GF 0E | et Ld 028 = TN 0LL > TN GF 0€
0Lk =N GF 0L 0L INGFOL
01¥ (529 + 2/ IN)
0% (S0 + TIN) El
wuw ul uszuelis|o un usbunssaw
ezEeIOLP g (1epligabge ww og9 uoA )

Bunuysiazsuoije|jeisu] — auaiyassyaiad|bsny

FORTIiS-N Messsystem in geschlossener Bauweise




RENISHAW &

apply innovation™

Montage der Ausgleichsschiene

Abmessungen und Toleranzen in mm

2,5

‘

R1 max.

N

| |

N

R0,6 max.
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Ausrichtstift

N

2,5 +0,5

N
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Nomenklatur

F N 1 0 0 A 204 S C 36B X 001 X

Product
F - FORTIS

Modell
S - Standard (37 mm)
N - Schmal (18 mm)

M ystem-Typ
1 - Absolut

MaBbandtyp
30 um B-kodiert RTLA

Endkappen
0 - Standard
1 - Kurze Endkappen (nur N-Typ)

Dichtlippen-Konfiguration
A - DuraSeal™ x 1
B - DuraSeal x 2 (nur S-Typ)

Messlange '
FORTIS-S 014 = 140 mm bis 324 = 3240 mm
FORTIiS-N 007 = 70 mm bis 204 = 2040 mm

Systemgenauigkeit
S - Standard-Genauigkeit
H - Hohe Genauigkeit

Thermische Bezugsposition
X - Ohne Position
C - Mittige Position 2

Serielles Protokoll
26B - BiSS 26 Bit (nur 50 nm

32B - BiSS 32 Bit (nur 10 nm)

36B - BiSS 36 Bit

37F - 37 Bit FANUC o und ai

40N - 40 Bit, Mitsubishi 4-Draht

48P - 48 Bit Panasonic

28D - Siemens DRIVE-CLIQ 28 Bit (nur 50 nm)
30D - Siemens Drive-CLiQ 30 Bit (nur 10 nm)
34D - Siemens Drive-CLiQ 34 Bit (nur 1 nm)
36Y - 36 Bit Yaskawa

Funktionale Sicherheit
X - Standard
S - Funktionale Sicherheit (nur BiSS Safety und Siemens DRIVE-CLiQ)

Auflésung
001 - 1 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
010 - 10 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
050 - 50 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
T12-1/0,5 nm (nur FANUC)

108 - 10/ 1,25 nm (nur FANUC)

502 - 50 /25 nm (nur FANUC)

504 - 50 /12,5 nm (nur FANUC)

Zusitzliches Feld
X - Standard, keine Option
D - Standard-Messsystem mit einem zusatzlichen Lesekopf 2

' Informationen zu allen zulassigen Messlangen-Optionen finden Sie in der Tabelle mit den Spezifikationen.
2 Fir andere Referenzanforderungen wenden Sie sich bitte an Ihre Renishaw-Niederlassung.

3 Weitere Informationen finden Sie im Datenblatt ,FORTiS-N Messsystem in geschlossener Bauweise mit mehreren Lesekdpfen”
(Renishaw Art. Nr. M-6725-9201).
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